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前　 　 言

本标准按照 ＧＢ ／ Ｔ １． １—２００９ 给出的规则起草。
本标准由全国交通工程设施（公路）标准化技术委员会（ＳＡＣ ／ ＴＣ ２２３）归口。
本标准起草单位：交通运输部公路科学研究院、北京公科固桥技术有限公司、旭硝子化工贸易（上

海）有限公司、中远关西涂料化工（天津）有限公司、中航百慕新材料技术工程股份有限公司。
本标准主要起草人：谢峻、廖军、任红伟、王仲舒、钟毅、李杰、刘承泰、杨振波、张亮。
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公路桥梁用氟碳面漆

１　 范围

本标准规定了公路桥梁用常温固化型氟碳面漆的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则，以及标

志、包装、运输和储存。
本标准适用于公路桥梁用氟碳面漆的生产、检验和使用。

２　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。 凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。 凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
ＧＢ ／ Ｔ １７２５　 　 　 　 　 　 色漆、清漆和塑料　 不挥发物含量的测定

ＧＢ ／ Ｔ １７２８　 漆膜、腻子膜干燥时间测定法

ＧＢ ／ Ｔ １７３２　 漆膜耐冲击测定法

ＧＢ ／ Ｔ １７６６　 色漆和清漆　 涂层老化的评级方法

ＧＢ ／ Ｔ １７７１　 色漆和清漆　 耐中性盐雾性能的测定

ＧＢ ／ Ｔ ３１８６　 色漆、清漆和色漆与清漆用原材料取样

ＧＢ ／ Ｔ ５２１０　 色漆和清漆　 拉开法附着力试验

ＧＢ ／ Ｔ ６７４２　 色漆和清漆　 弯曲试验（圆柱轴）
ＧＢ ／ Ｔ ６７５３． １　 色漆、清漆和印刷油墨　 研磨细度的测定

ＧＢ ／ Ｔ ８１７０　 数值修约规则与极限数值的表示和判定

ＧＢ ／ Ｔ ８９２３． １　 涂覆涂料前钢材表面处理　 表面清洁度的目视评定　 第 １ 部分：未涂覆

过的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级

ＧＢ ／ Ｔ ９２６８　 乳胶漆耐冻融性的测定

ＧＢ ／ Ｔ ９２７１　 色漆和清漆　 标准试板

ＧＢ ／ Ｔ ９２７４　 色漆和清漆　 耐液体介质的测定

ＧＢ ／ Ｔ ９２７８　 涂料试样状态调节和试验的温湿度

ＧＢ ／ Ｔ ９７５０　 涂料产品包装标志

ＧＢ ／ Ｔ １３２８８． １—２００８　 涂覆涂料前钢材表面处理　 喷射清理后的钢材表面粗糙度特性　 第 １ 部

分：用于评定喷射清理后钢材表面粗糙度的 ＩＳＯ 表面粗糙度比较样块的

技术要求和定义

ＧＢ ／ Ｔ １３４５２． ２　 色漆和清漆　 漆膜厚度的测定

ＧＢ ／ Ｔ １３４９１　 涂料产品包装通则

ＧＢ ／ Ｔ １４５２２—２００８　 机械工业产品用塑料、涂料、橡胶材料人工气候老化试验方法　 荧光紫外灯

ＧＢ ／ Ｔ １５６０８　 中国颜色体系

ＧＢ ／ Ｔ ２３９８１　 白色和浅色漆对比率的测定

ＧＢ ／ Ｔ ２３９８６　 色漆和清漆 挥发性有机化合物（ＶＯＣ）含量的测定　 气相色谱法

ＨＧ ／ Ｔ ２４５８　 涂料产品检验、运输和贮存通则

ＨＧ ／ Ｔ ３７９２—２０１４　 交联型氟树脂涂料
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ＨＧ ／ Ｔ ４１０４—２００９　 建筑用水性氟涂料

ＪＧＪ ５５　 普通混凝土配合比设计规程

ＪＧ ／ Ｔ ２５　 建筑涂料涂层耐冻融循环性测定法

ＪＴＪ ２７５—２０００　 海港工程混凝土结构防腐蚀技术规范（附条文说明）

３　 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
３． １

溶剂型氟碳面漆　 ｓｏｌｖｅｎｔ⁃ｂｏｒｎｅｄ ｆｌｕｏｒｏｃａｒｂｏｎ ｒｅｓｉｎ ｔｏｐｃｏａｔ
以含反应性官能团的氟树脂为主要成膜物，以颜填料（清漆不加）、溶剂、助剂等辅料作为主剂，以

脂肪族多异氰酸酯树脂作为固化剂的双组分常温固化型面漆。
３． ２

水性氟碳面漆　 ｗａｔｅｒ⁃ｂａｓｅｄ ｆｌｕｏｒｏｃａｒｂｏｎ ｒｅｓｉｎ ｔｏｐｃｏａｔ
以水性含聚偏二氟乙烯、水性含氟烯烃与乙烯基醚（酯）的共聚树脂，水性含氟丙烯酸 ／丙烯酸酯类

的单体共聚体为主要成膜物的单组分或双组分水性氟树脂面漆。

４　 分类

４． １　 按分散介质类型的不同，氟碳面漆分为溶剂型氟碳面漆和水性氟碳面漆，均可作为防腐涂层体

系的面漆。 其中，溶剂型氟碳面漆宜用于混凝土或外露钢结构表面，水性氟碳面漆宜用于混凝土

表面。
４． ２　 公路桥梁钢结构外表面及混凝土结构表面的涂层体系按腐蚀环境（见附录 Ａ）、工况条件、防腐年

限设计，分别参照附录 Ｂ、附录 Ｃ 使用。

５　 技术要求

５． １　 溶剂型氟碳面漆与水性氟碳面漆的基本性能应分别满足表 １ 和表 ２ 的要求。

表 １　 溶剂型氟碳面漆基本性能要求

项　 　 目 指　 　 标

在容器中状态 搅拌后均匀无硬块

细度（含铝粉、珠光颜料的涂料除外）
（μｍ）

≤３５

　 不挥发物含量（含
铝粉、珠光颜料的涂

料除外）（％ ）

白色和浅色ａ ≥５０

清漆和其他色 ≥４０

基料中氟含量

（％ ）
≥２２

　 ａ 浅色是指以白色涂料为主要成分，添加适量色浆后配制成的浅色涂料形成的涂膜所呈现的浅颜色，按 ＧＢ ／ Ｔ １５６０８
中规定明度值为 ６ ～ ９（三刺激值中的 ＹＤ６５≥３１． ２６）。
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表 ２　 水性氟碳面漆基本性能要求

项　 　 目 指　 　 标

在容器中状态 搅拌后均匀无硬块

低温稳定性 不变质

挥发性有机化合物含量（ＶＯＣ）
（ｇ ／ Ｌ）

≤１５０

基料中氟含量

（％ ）
≥１０

５． ２　 氟碳面漆的涂覆性能应满足表 ３ 的要求。

表 ３　 氟碳面漆涂覆性能要求

项　 　 目 指　 　 标

干燥时间

（ｈ）

表干 ≤２

实干 ≤２４

　 遮盖率 （清漆、含
铝粉、珠光颜料的涂

料除外）

溶剂型氟碳面漆

水性氟碳面漆
白色和浅色ａ

≥０． ９０

≥０． ９３

　 ａ 浅色是指以白色涂料为主要成分，添加适量色浆后配制成的浅色涂料形成的涂膜所呈现的浅颜色，按 ＧＢ ／ Ｔ １５６０８
中规定明度值为 ６ ～ ９（三刺激值中的 ＹＤ６５≥３１． ２６）。

５． ３　 溶剂型氟碳面漆的力学及耐久性能应满足表 ４ 的要求。 水性氟碳面漆的力学及耐久性能应满足

表 ５ 的要求。

表 ４　 溶剂型氟碳面漆力学及耐久性要求

项　 　 目
指　 　 标

混凝土表面用 金属表面用

附着力（拉开法）
（ＭＰａ）

≥３． ０ 或混凝土内聚破坏 ≥５． ０

耐冲击性

（ｃｍ）
５０

耐弯曲性

（ｍｍ）
２

耐酸性（５０ｇ ／ Ｌ Ｈ２ＳＯ４） １６８ｈ 无异常

耐碱性（５０ｇ ／ Ｌ ＮａＯＨ） — １６８ｈ 无异常

耐碱性［饱和 Ｃａ（ＯＨ） ２ 溶液］ ２４０ｈ 无异常 —

耐湿冷热循环性（１０ 次） 无异常

耐盐雾性（１ ０００ｈ） — 不起泡、不生锈、不脱落
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表 ４（续）

项　 　 目
指　 　 标

混凝土表面用 金属表面用

　 耐人工气候老化性ａ

白色

其他色

超级荧光紫外

加速老化（ＱＵＶ⁃Ｂ）

　 不小于 ３ ０００ｈ，变色不大于 １ 级，粉化不大于 ０ 级，保光

率不小于 ８０％
　 不小于 ３ ０００ｈ，变色不大于 ２ 级，粉化不大于 ０ 级，保光

率不小于 ５０％

　 ａ 试板的原始光泽不大于 ５０ 单位值时，不进行保光率评定。

表 ５　 水性氟碳面漆力学及耐久性要求

项　 　 目 指　 　 标

附着力（拉开法）
（ＭＰａ）

≥１． ５

耐冲击性

（ｃｍ）
５０

耐弯曲性

（ｍｍ）
２

耐酸性（５０ｇ ／ Ｌ Ｈ２ＳＯ４） １６８ｈ 无异常

耐碱性［饱和 Ｃａ（ＯＨ） ２ 溶液］ ２４０ｈ 无异常

　 耐人工气候老化性ａ

白色

其他色

超级荧光紫外

加速老化（ＱＵＶ⁃Ｂ）

　 不小于 ３ ０００ｈ，变色不大于 １ 级，粉化不大于 ０ 级，保光

率不小于 ８０％

　 不小于 ３ ０００ｈ，变色不大于 ２ 级，粉化不大于 ０ 级，保光

率不小于 ５０％

　 ａ 试板的原始光泽不大于 ５０ 单位值时，不进行保光率评定。

６　 试验方法

６． １　 取样

按 ＧＢ ／ Ｔ ３１８６ 的规定取样。

６． ２　 试验环境

涂料试样的状态调节和试验的温湿度应符合 ＧＢ ／ Ｔ ９２７８ 的规定。

６． ３　 试验样板的制备

６． ３． １　 底材及底材处理

试验样板的底材及底材处理要求如下：
ａ）　 混凝土涂装面漆检验用试板的材质应满足表 ６ 的要求，钢结构涂装面漆检验用试板的材质应

满足表 ７ 的要求；
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表 ６　 混凝土涂装面漆的制板要求

检验项目 底材材质 底材尺寸（ｍｍ） 涂 装 要 求

干燥时间 无石棉水泥板 １５０ × ７０ × （４ ～ ６）
　 喷涂一道，干膜厚度（２５ ± ３）μｍ［如为氟涂料色漆、氟涂料

清漆配套应分别喷涂 １ 道制板测试，色漆干膜厚度（２０ ± ３）μｍ，
清漆干膜厚度（１０ ± ２）μｍ］

遮盖率 聚酯膜 　 厚度 ３０μｍ ～ ５０μｍ 　 用 １００μｍ 间隙式漆膜制备器刮涂一道，养护期为 ２４ｈ

耐弯曲性耐

冲击性
马口铁板 １２０ × ５０ × （０． ２ ～ ０． ３）

　 喷涂一道，干膜厚度（２５ ± ３） μｍ，养护期为 ４８ｈ ［如为氟涂

料色漆、氟涂料清漆配套，应分别喷涂一道制板测试，色漆干

膜厚度（２０ ± ３） μｍ，清漆干膜厚度（１０ ± ２） μｍ］

附着力 Ｃ４０ 混凝土块 １００ × ３００ × ５０

耐碱性 Ｃ４０ 混凝土块 １００ × １００ × １００

耐酸性、耐湿

冷热循环性
无石棉水泥板 １５０ × ７０ × （４ ～ ６）

耐人工气候

老化性
钢板 １５０ × ７０ × （０． ８ ～ １． ２）

　 用氟树脂涂料和相应配套体系的涂料来进行制板，其配套

体系涂料品种、涂装道数、涂装间隔时间、涂层厚度等要求由

涂料供应商提供，双组分涂料的养护期均为 １６８ｈ

表 ７　 钢结构涂装面漆的制板要求

检验项目 底材材质 底材尺寸（ｍｍ） 涂 装 要 求

干燥时间 马口铁板 １２０ × ５０ × （０． ２ ～ ０． ３）
　 喷涂一道，干膜厚度（２５ ± ３）μｍ［如为氟涂料色漆、氟涂料

清漆配套应分别喷涂一道制板测试，色漆干膜厚度（２０ ±３）μｍ，
清漆干膜厚度（１０ ± ２）μｍ］

遮盖率 聚酯膜 厚度 ３０μｍ ～ ５０μｍ 　 用 １００μｍ 间隙式漆膜制备器刮涂一道，养护期为 ２４ｈ

耐弯曲性

耐冲击性
马口铁板 １２０ × ５０ × （０． ２ ～ ０． ３）

　 喷涂一道，干膜厚度（２５ ± ３）μｍ［如为氟涂料色漆、氟涂料

清漆配套；铅笔硬度项目喷涂一道清漆制板测试；耐冲击性和

弯曲试验项目应分别喷涂一道色漆和一道清漆制板测试；色
漆干膜厚度（２０ ± ３）μｍ，清漆干膜厚度（１０ ± ２）μｍ］；双组分

涂料的铅笔硬度养护期为 １６８ｈ，耐冲击性、弯曲试验养护期

为 ４８ｈ

　 附着力（拉

开 法 ）、 耐 酸

性、耐碱性、耐
湿 冷 热 循 环

性、耐盐雾性

喷砂钢板 １５０ × ７０ × （３ ～ ６）

　 耐人工气候

老化性
钢板 １５０ × ７０ × （０． ８ ～ １． ２）

　 用氟树脂涂料和相应配套体系的涂料来进行制板，其配套

体系涂料品种、涂装道数、涂装间隔时间、涂层厚度等要求由

涂料供应商提供，双组分涂料的养护期均为 １６８ｈ

ｂ）　 无石棉纤维水泥平板、玻璃板、马口铁板、钢板的材质和处理应符合 ＧＢ ／ Ｔ ９２７１ 中的规定；
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ｃ）　 按 ＪＧＪ ５５ 配制的 Ｃ４０ 混凝土块浇注后经 ２８ｄ 养护，表面处理按 ＪＴＪ ２７５—２０００ 中 Ｄ． １． １ 的要

求进行，其涂装面为非成型面；
ｄ）　 钢结构涂装面漆试板的涂膜外观、附着力（拉开法）、耐酸性、耐碱性、耐湿冷热循环性项目所

用的钢板经喷砂处理，其除锈等级应达到 ＧＢ／ Ｔ ８９２３． １ 规定的 Ｓａ２⅟级，表面粗糙度达到 ＧＢ／ Ｔ
１３２８８． １—２００８ 规定的中级，即丸状磨料 Ｒｙ 为 ４０μｍ ～７０μｍ，棱角状磨料 Ｒｙ 为 ６０μｍ ～１００μｍ。

６． ３． ２　 试样准备

按产品规定的组分配比混合均匀并放置规定的熟化时间后制板，遮盖率项目不加稀释剂。

６． ３． ３　 制板要求

６． ３． ３． １　 混凝土涂装面漆的制板要求

混凝土涂装面漆采用空气喷涂法制板（遮盖率项目采用刮涂法制板），底材为无石棉水泥板或 Ｃ４０
混凝土块的样板的膜厚，根据同时喷涂的钢板的厚度来控制，样板制备按表 ６ 的规定进行。 涂层厚度的

测定按 ＧＢ ／ Ｔ １３４５２． ２ 的规定进行。
６． ３． ３． ２　 钢结构涂装面漆的制板要求

钢结构涂装面漆采用空气喷涂法制板（遮盖率项目采用刮涂法制板），样板制备按表 ７ 的规定进

行。 涂层厚度的测定按 ＧＢ ／ Ｔ １３４５２． ２ 的规定进行。

６． ４　 在容器中状态

打开容器，用调刀或搅棒搅拌，允许容器底部有沉淀，若经搅拌易于混合均匀，则评为“搅拌后均匀

无硬块”。 双组分涂料的主剂和固化剂分别进行检验。

６． ５　 细度

按 ＧＢ ／ Ｔ ６７５３． １ 的规定进行。 双组分涂料的主剂和固化剂分别进行检验。

６． ６　 不挥发物含量

按 ＧＢ ／ Ｔ １７２５ 的规定进行，双组分涂料的主剂和固化剂混合后进行检验。 烘烤温度为 １０５℃ ±
２℃，烘烤时间为 ２ｈ，试样量约 ２ｇ。 如为氟涂料色漆、氟涂料清漆配套应分别测试。

６． ７　 基料中氟含量

溶剂型氟碳面漆基料中的氟含量按 ＨＧ ／ Ｔ ３７９２—２０１４ 中附录 Ａ 的规定进行，水性氟碳面漆基料中

的氟含量按 ＨＧ ／ Ｔ ４１０４—２００９ 中附录 Ａ 的规定进行。

６． ８　 低温稳定性

按 ＧＢ ／ Ｔ ９２６８ 中的 Ａ 法进行 ３ 次循环试验。

６． ９　 挥发性有机化合物（ＶＯＣ）含量

按 ＧＢ ／ Ｔ ２３９８６ 的规定进行。

６． １０　 干燥时间

按 ＧＢ ／ Ｔ １７２８ 的规定进行，其中表干按指触法、实干按压滤纸法进行。

６． １１　 遮盖率

按 ＧＢ ／ Ｔ ２３９８１ 的规定进行，双组分涂料的主剂和固化剂混合后进行检验。
６
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６． １２　 附着力（拉开法）

按 ＧＢ ／ Ｔ ５２１０ 的规定进行，采用直径为 ２０ｍｍ 的试柱。

６． １３　 耐冲击性

按 ＧＢ ／ Ｔ １７３２ 的规定进行。

６． １４　 耐弯曲性

按 ＧＢ ／ Ｔ ６７４２ 的规定进行。

６． １５　 耐酸性

６． １５． １　 按 ＧＢ ／ Ｔ ９２７４ 中浸泡法进行，浸入 ５０ｇ ／ Ｌ 硫酸（化学纯及化学纯以上）溶液中，在散射日光下

目视观察。
６． １５． ２　 对于混凝土涂装面漆，若 ３ 块试板中有 ２ 块未出现起泡、开裂、剥落、掉粉、明显变色、明显失

光等涂膜病态现象，则涂料评为“无异常”。
６． １５． ３　 对于钢结构涂装面漆，若 ３ 块试板中有 ２ 块未出现生锈、起泡、开裂、剥落、掉粉、明显变色、明
显失光等涂膜病态现象，则涂料评为“无异常”。
６． １５． ４　 如出现以上涂膜病态现象，按 ＧＢ ／ Ｔ １７６６ 进行描述。

６． １６　 耐碱性

６． １６． １　 混凝土涂装面漆应按 ＪＴＪ ２７５—２０００ 中 Ｃ． １ 的规定进行，制备 ３ 个试件。 在散射日光下目视

观察，如 ３ 个试件中有 ２ 个未出现起泡、开裂、剥落、掉粉、明显变色、明显失光等涂膜病态现象，则涂料

评为“无异常”。 如出现以上涂膜病态现象，按 ＧＢ ／ Ｔ １７６６ 进行描述。
６． １６． ２　 钢结构涂装面漆按 ＧＢ ／ Ｔ ９２７４ 中浸泡法进行，浸入 ５０ｇ ／ Ｌ 氢氧化钠（化学纯及化学纯以上）溶
液。 在散射日光下目视观察，如 ３ 块试板中有 ２ 块未出现生锈、起泡、开裂、剥落、掉粉、明显变色、明显

失光等涂膜病态现象，则涂料评为“无异常”。 如出现以上涂膜病态现象，按 ＧＢ ／ Ｔ １７６６ 进行描述。

６． １７　 耐湿冷热循环性

６． １７． １ 　 按 ＪＧ ／ Ｔ ２５ 规定进行，共 １０ 次循环 ［（２３ ± ２）℃ 水中浸泡 １８ｈ， （ － ２０ ± ２）℃ 冷冻 ３ｈ，
（５０ ± ２）℃热烘 ３ｈ 为 １ 次循环］。 循环完成后，在散射日光下目视观察。
６． １７． ２　 对于混凝土涂装面漆，若 ３ 块试板中有 ２ 块未出现起泡、开裂、剥落、掉粉、明显变色、明显失

光等涂膜病态现象，则涂料评为“无异常”。
６． １７． ３　 对于钢结构涂装面漆，若 ３ 块试板中有 ２ 块未出现生锈、起泡、开裂、剥落、掉粉、明显变色、明
显失光等涂膜病态现象，则涂料评为“无异常”。
６． １７． ４　 如出现以上涂膜病态现象，按 ＧＢ ／ Ｔ １７６６ 进行描述。

６． １８　 耐盐雾性

按 ＧＢ ／ Ｔ １７７１ 规定进行（试板不画线）。 如出现起泡、生锈、脱落等涂膜病态现象，按 ＧＢ ／ Ｔ １７６６
进行描述。

６． １９　 耐人工气候老化性

按 ＧＢ ／ Ｔ １４５２２—２００８ 附录 Ｃ 中的 ７ 型进行。 光源为 ＵＶＢ⁃３１３，辐照度为 ０． ７１Ｗ ／ ｍ２，试验条件为

黑板温度（６０ ± ３）℃下紫外光照 ４ｈ，黑板温度（５０ ± ３）℃下冷凝 ４ｈ 为 １ 个循环，连续交替进行。 按

７
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ＧＢ ／ Ｔ １７６６进行描述。

７　 检验规则

７． １　 检验分类与检验项目

７． １． １　 产品检验分为型式检验和出厂检验。
７． １． ２　 下列任一情况出现时应进行型式检验：

ａ）　 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
ｂ）　 产品的结构、工艺、材料、生产设备等方面有重大改变；
ｃ）　 停产一年后重新生产；
ｄ）　 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；
ｅ）　 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。

７． １． ３　 型式检验项目见表 ８。 其中，在正常生产情况下，耐人工气候老化性每 ５ 年进行 １ 次，耐湿冷热

循环性、耐盐雾性每 ３ 年进行 １ 次，其余项目每年至少检验 １ 次。
７． １． ４　 每 １ 组批应进行 １ 次出厂检验，出厂检验项目见表 ８。

表 ８　 检 验 项 目

检 验 项 目 技 术 要 求 试 验 方 法 型 式 检 验 出 厂 检 验

在容器中状态 ５． １ ６． ４ √ √

细度 ５． １ ６． ５ √ √

不挥发物含量 ５． １ ６． ６ √ √

基料中氟含量 ５． １ ６． ７ √ —

低温稳定性 ５． １ ６． ８ √ —

ＶＯＣ 含量 ５． １ ６． ９ √ —

干燥时间 ５． ２ ６． １０ √ √

遮盖率 ５． ２ ６． １１ √ √

附着力（拉开法） ５． ３ ６． １２ √ —

耐冲击性 ５． ３ ６． １３ √ —

耐弯曲性 ５． ３ ６． １４ √ —

耐酸性 ５． ３ ６． １５ √ —

耐碱性 ５． ３ ６． １６ √ —

耐湿冷热循环性 ５． ３ ６． １７ √ —

耐盐雾性 ５． ３ ６． １８ √ —

耐人工气候老化性 ５． ３ ６． １９ √ —

　 注：“√”表示需要检验，“—”表示不需要检验。

７． ２　 组批

氟碳面漆应按批检验，每批应为同 １ 组分，每 １０ 吨为 １ 批，不足 １０ 吨按 １ 批计。

８
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７． ３　 判定规则

７． ３． １　 检验结果的判定按 ＧＢ ／ Ｔ ８１７０ 中修约值比较法进行。
７． ３． ２　 所有项目的检验结果均达到第 ５ 章要求时，该批产品合格；一项不合格，则该批产品判定为不

合格。

８　 标志、包装、运输和储存

８． １　 标志

按 ＧＢ ／ Ｔ ９７５０ 的规定进行。

８． ２　 包装

溶剂型氟碳面漆应按 ＧＢ ／ Ｔ １３４９１ 中的一级包装要求进行，水性氟碳面漆应按 ＧＢ ／ Ｔ １３４９１ 中的二

级包装要求进行。

８． ３　 运输

按 ＨＧ ／ Ｔ ２４５８ 的规定进行。

８． ４　 储存

８． ４． １　 储存时应保证通风、干燥，防止日光直接照射并应隔绝火源，远离热源。
８． ４． ２　 水性氟碳面漆储存温度应在 ５℃以上。
８． ４． ３　 产品应根据类型定出储存期，并在包装标志上明示。

９
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附　 录　 Ａ

（资料性附录）
腐蚀环境分类

Ａ． １　 适用于钢结构的大气腐蚀环境分类

大气腐蚀种类见表 Ａ． １。

表 Ａ． １　 大 气 腐 蚀 种 类

腐蚀种类

单位面积质量损失 ／厚度损失（一年暴晒） 温和气候下典型环境实例

低碳钢 锌

质量损失

（ｇ ／ ｍ２）
厚度损失

（μｍ）
质量损失

（ｇ ／ ｍ２）
厚度损失

（μｍ）

外部 内部

Ｃ１
很低

≤１０ ≤１． ３ ≤０． ７ ≤０． １ —
　 清洁大气环境下的保温

建筑物，例如办公室、商

店、学校、旅馆

Ｃ２
低

１０ ～ ２００ １． ３ ～ ２５　 ０． ７ ～ ５ ０． １ ～ ０． ７
　 大气污染较低，
如大多数乡村地区

　 可能发生凝露的不保温

建筑物，例如仓库、体育馆

Ｃ３
中等

２００ ～ ４００ ２５ ～ ５０ ５ ～ １５ ０． ７ ～ ２． １

　 城市和工业大

气，中度二氧化硫

污染，低盐度的沿

海地区

　 高湿度和存在一定空气

污染的生产场所，例如食

品加工厂、洗衣房、酿酒

厂、牛奶场

Ｃ４
高

４００ ～ ６５０ ５０ ～ ８０ １５ ～ ３０ ２． １ ～ ４． ２
　 工业区和中等盐

度的沿海区

　 化工厂、游泳池、沿海船

舶和造船厂

Ｃ５⁃Ｉ
很高

（工业）
６５０ ～ １ ５００ ８０ ～ ２００ ３０ ～ ６０ ４． ２ ～ ８． ４

　 高湿度和侵蚀性

大气的工业区

　 凝露和高污染持续存在

的建筑物或地区

Ｃ５⁃Ｍ
很高（海洋）

６５０ ～ １ ５００ ８０ ～ ２００ ３０ ～ ６０ ４． ２ ～ ８． ４
　 高盐度的沿海和

近海地区

　 凝露和高污染持续存在

的建筑物或地区

　 注：在炎热、潮湿的沿海区域，质量或厚度损失值有可能超过 Ｃ５⁃Ｍ 等级的范围。

Ａ． ２　 适用于混凝土结构大气腐蚀环境分类

大气腐蚀种类见表 Ａ． ２。

表 Ａ． ２　 大 气 腐 蚀 种 类

腐 蚀 种 类 腐 蚀 环 境

等级 名称 相对湿度［年平均（％ ）］ 大气环境

Ⅰ 弱腐蚀
＜ ６０ 乡村大气、城市大气或工业大气

６０ ～ ７５ 乡村大气或城市大气
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表 Ａ． ２（续）

腐 蚀 种 类 腐 蚀 环 境

等级 名称 相对湿度［年平均（％ ）］ 大气环境

Ⅱ 中腐蚀
＞ ７５ 乡村大气或城市大气

６０ ～ ７５ 工业大气

Ⅲ⁃１ 强腐蚀 ＞ ７５ 工业大气，特别是酸雨大气

Ⅲ⁃２ 强腐蚀 — 海洋环境，除冰盐或高盐土环境

　 注 １：某些特殊腐蚀环境和交叉腐蚀负荷作用下，腐蚀加剧。
　 注 ２：海洋大气环境下，随湿度、温度的增大，腐蚀加剧。

Ａ． ３　 浸水区

Ａ． ３． １　 按水的类型将浸水区腐蚀环境分为两种类型：淡水区（Ｉｍ１）、海水区或盐水区（Ｉｍ２）。
Ａ． ３． ２　 按照浸水部位的位置和状态，将浸水区分为以下 ３ 个区域：

———水下区：长期浸泡在水下的区域；
———干湿交替区：由于自然或人为因素，水面处于不断变化的区域；
———浪溅区：由于波浪和飞溅致湿的区域。

Ａ． ４　 埋地区

埋地区环境定义为一种腐蚀类型（Ｉｍ３）。
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附　 录　 Ｂ

（资料性附录）
公路桥梁钢结构外表面涂层体系

Ｂ． １　 按照腐蚀环境（见表 Ａ． １）、工况条件、防腐年限设计涂层体系（见表 Ｂ． １）。

表 Ｂ． １　 公路桥梁钢结构外表面涂层体系（长效型）

配套编号 腐蚀环境 涂　 　 层 涂 料 品 种 道数 ／最低干膜厚度（μｍ）

Ｓ０１ Ｃ３

底涂层 环氧富锌底漆 １ ／ ６０

中间涂层 环氧（云铁）漆 （１ ～ ２） ／ １００

面涂层（第一道） 丙烯酸脂肪族聚氨酯面漆 ／氟碳树脂漆 １ ／ ３０

面涂层（第二道） 氟碳面漆 １ ／ ３０

总干膜厚度 ２２０

Ｓ０２ Ｃ４

底涂层 环氧富锌底漆 １ ／ ６０

中间涂层 环氧（云铁）漆 （１ ～ ２） ／ １４０

面涂层（第一道） 丙烯酸脂肪族聚氨酯面漆 ／氟碳树脂漆 １ ／ ４０

面涂层（第二道） 氟碳面漆 １ ／ ３０

总干膜厚度 ２７０

Ｓ０３ Ｃ５⁃Ｉ

底涂层 环氧富锌底漆 １ ／ ８０

中间涂层 环氧（云铁）漆 （１ ～ ２） ／ １５０

面涂层（第一道） 丙烯酸脂肪族聚氨酯面漆 ／氟碳树脂漆 １ ／ ４０

面涂层（第二道） 氟碳面漆 １ ／ ３０

总干膜厚度 ３００

Ｓ０４ Ｃ５⁃Ｍ

底涂层 无机富锌底漆 １ ／ ７５

封闭涂层 环氧封闭漆 １ ／ ２５

中间涂层 环氧（云铁）漆 （１ ～ ２） ／ １５０

面涂层（第一道） 丙烯酸脂肪族聚氨酯面漆 ／氟碳树脂漆 １ ／ ４０

面涂层（第二道） 氟碳面漆 １ ／ ４０

总干膜厚度 ３３０

Ｓ０５ Ｃ５⁃Ｍ

底涂层 环氧富锌底漆 ２ ／ １００

中间涂层 环氧（云铁）漆 ２ ／ ２００

面涂层（第一道） 丙烯酸脂肪族聚氨酯面漆 ／氟碳树脂漆 １ ／ ４０

面涂层（第二道） 氟碳面漆 １ ／ ４０

总干膜厚度 ３８０

Ｓ０６ Ｃ５⁃Ｍ

底涂层 热喷铝或锌 １ ／ １５０

封闭涂层 环氧封闭漆 （１ ～ ２） ／ ５０

中间涂层 环氧（云铁）漆 （１ ～ ２） ／ １５０

２１

ＪＴ ／ Ｔ １１６８—２０１７



表 Ｂ． １（续）

配套编号 腐蚀环境 涂　 　 层 涂 料 品 种 道数 ／最低干膜厚度（μｍ）

Ｓ０６ Ｃ５⁃Ｍ

面涂层（第一道） 丙烯酸脂肪族聚氨酯面漆 ／氟碳树脂漆 １ ／ ４０

面涂层（第二道） 氟碳面漆 １ ／ ４０

总干膜厚度（涂层） ２８０（不含热喷铝或锌）

　 注 １：公路桥梁钢结构防腐施工，一般第一道面涂层为工厂施工，第二道面涂层为工地安装现场施工。
　 注 ２：根据工程造价不同，第一道与第二道面涂层可设计为同种氟碳材料；或将第一道面涂层设计为丙烯酸脂肪族

聚氨酯面漆或氟碳中涂漆。

Ｂ． ２　 氟碳面漆相关配套体系均为长效型（１５ 年 ～ ２５ 年）保护年限体系。
Ｂ． ３　 较低防腐等级的涂层体系可参照较高防腐等级的涂层体系进行设计及确定涂层厚度。 Ｃ１ 和 Ｃ２
腐蚀环境下的涂层体系，可参考 Ｃ３ 腐蚀环境的涂层体系进行设计。

３１

ＪＴ ／ Ｔ １１６８—２０１７



附　 录　 Ｃ

（资料性附录）
公路桥梁混凝土结构表面涂层体系

Ｃ． １　 按照腐蚀环境（见表 Ａ． ２）、工况条件、防腐年限设计涂层体系（见表 Ｃ． １）。

表 Ｃ． １　 公路桥梁混凝土结构表面涂层体系（长效型）

配套编号 腐蚀环境 涂　 　 层 涂 料 品 种 最低干膜厚度（μｍ）

Ｃ０１

Ｃ０２

Ⅰ

底涂层 水性丙烯酸封闭漆 ／硅烷浸渍剂 ≤５０

中间涂层 水性丙烯酸漆 １００

面涂层 水性氟碳面漆 ６０

总干膜厚度 １６０

底涂层 环氧封闭底漆 ／水性环氧底漆 ≤５０

中间涂层 环氧树脂漆 ／水性环氧树脂漆 ８０

面涂层 溶剂型氟碳面漆 ／水性氟碳面漆 ６０

总干膜厚度 １４０

Ｃ０３

Ｃ０４

Ⅱ

底涂层 水性丙烯酸封闭漆 ／硅烷浸渍剂 ≤５０

中间涂层 水性丙烯酸漆 １２０

面涂层 水性氟碳面漆 ８０

总干膜厚度 ２００

底涂层 环氧封闭底漆 ／水性环氧底漆 ≤５０

中间涂层 环氧树脂漆 ／水性环氧树脂漆 １００

面涂层 溶剂型氟碳面漆 ／水性氟碳面漆 ６０

总干膜厚度 １６０

Ｃ０５ Ⅲ⁃１

底涂层 环氧封闭底漆 ≤５０

中间涂层 环氧树脂漆 １４０

面涂层 溶剂型氟碳面漆 ６０

总干膜厚度 ２００

Ｃ０６ Ⅲ⁃２

底涂层 环氧封闭底漆 ≤５０

中间涂层 环氧树脂漆 ２００

面涂层 溶剂型氟碳面漆 ６０

总干膜厚度 ２６０

Ｃ０７ Ｉｍ１

底涂层 环氧封闭底漆 ≤５０

中间涂层 环氧树脂漆 ２５０

面涂层 溶剂型氟碳面漆 ７０

总干膜厚度 ３２０

４１

ＪＴ ／ Ｔ １１６８—２０１７



表 Ｃ． １（续）

配套编号 腐蚀环境 涂　 　 层 涂 料 品 种 最低干膜厚度（μｍ）

Ｃ０８ Ｉｍ２

底涂层 环氧封闭底漆 ≤５０

中间涂层 环氧树脂漆 ３００

面涂层 溶剂型氟碳面漆 ７０

总干膜厚度 ３７０

　 注 １：由于底涂层会渗入到混凝土结构中，一般底涂层不计入总干膜厚度。
　 注 ２：采用硅烷浸渍剂作为底涂层，用量为 ３００ｍＬ ／ ｍ２。

Ｃ． ２　 氟碳面漆相关配套体系均为长效型（２０ 年及以上）保护年限体系。
Ｃ．３　 较低防腐等级的涂层体系可参照较高防腐等级的涂层体系进行设计及确定涂层厚度。 如Ⅰ类腐

蚀环境下的涂层体系，可参考Ⅱ类腐蚀环境的涂层体系进行设计。

５１

ＪＴ ／ Ｔ １１６８—２０１７
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